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|oBSSoN, Meyjse: Rent eller blandat ackord? Byggmastaren 30 (1951) 
I, sid. 169—174. 


ttaren jämför med exempel timfortjansten och arbetskostnaden och hur arbets- 
erna vid bostadsbyggen påverkas av övergången från rent till blandat ackord, varvid 
aden mellan ackords- och dagtid försvinner, förtjänstens variationer med arbets- 
ationerna blir mindre, arbetsgivaren får större intresse av ökad produktion, nack- 
na med olika höga ackord minskar; arbetarna har ej intresse av att öka prestationerna 
kvaliteten samtidigt sjunker, de får jämnare inkomster och samhället får fördel av 
konkurrens företagarna emellan. Litteraturférteckning i noter. 


DK 69.002 


RSTEN, GÖRAN: En studie i hus. Ett amerikanskt försök att förenkla 
husbygget. Byggmästaren 30 (1951) nr 11, sid. 175—178. 


rikanska experiment för förslag till förenkling av byggnadsarbetet, varvid 6 olika 
us, hälften av sten, hälften av trä, uppfördes efter en traditionell och en förenklad 
d. Tidstudier gav vid handen att 439 arbetstimmar inbesparades av 2079 vid den 
klade metoden. 


DE 72.071.1:69.002 
ERG, GÖSTA: En amerikansk tendens. Byggmästaren 30 (1951) nr 11, 
I79—181. 


e amerikanska arkitekter bygger ofta som första uppgift en egen villa, varvid allt 
ste utom värme- och elinstallationer utförs av honom själv med tillhjälp av vänkretsen. 
strationer från uppförande av egen villa i Los Angeles-trakten av Vincent Bonini. 


DK 69.002:728.2 (73) 


INEMAN, Hans E.: Konstruktionsmetod för hyreshus i USA. Bygg- 
staren 30, (1951) nr I1, sid. 182—184. 


krivning över olika åtgärder för att nedbringa byggnadskostnaderna. Framförallt har 
a frambringat nya konstruktionsmetoder som betytt en minskning om ca 15 %. 
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DK 69.003.13 


“JACOBSSON, MEJSE; PURE OR MIXED PIECE-WORK? Byggmästaren 30 
ST) ho. 11isp. 169° = 17h. 


The pure piece-work system now prevailing in Swedish building industry 
is here compared to a system of piece-work and time-work combined, 


"mixed piece-work" The advantages end drawbacks of both are discussed 
With the. ea sys tem the employer’ will find that rationalizing Så 
produce ti O2 and increasing: the output per worker will pay. The worker's 


income will be more stable end: less: susceptible to fluctuations, Both 
parties will be interested to increase production. Competition: between 
building firms will increase. Better quality will pay. 


DK 69.002 


BJURSTEN, GORAN: A STUDY IN HOUSES. An American attempt to simplify 


fhe building of small houses. Byggmustaren 30 (1951) no. 11, p. 175 
re. 


The Small Homes Council connected to the University of Illinois, 
Webena, [1l., has been issuing a series of pamphlets giving the 
“results of an investigation carried owt in order to facilitate the 
building of smail homes. The pamphlets are especially meant for small 
Building firms who cannot afford to consult firms of specialists. All 
Phases of building have been regarded, financing, physical planning 
etc. The results were taken from six test houses, exactly similar but 
built in Hi ererant materials (wood and brick) and with different 
building methods. A simplified system is said to have reduced costs 
considerably. 


Die Of ls i ou w0e 


EDBERG » GOSTA: AN AMERICAN TENDENCY. Byggmastaren 40 (1951) 
Beis. 179 ~ 181. 


Plan and photos of a house designed and built by the young architect 


Vincent Bonini for himself near Los Angeles..Illustrating the clo 
contact between the architect and ae geet AR ee are maintained i 
U. S. A. te be | : IDR . 


HEINEMAN, HANS B.: A CONSTRUCTION METHOD FOR BLOCKS OF FLATS IN U 
Bygeméstaren 30 (1951) mo. 11, p. 182 - 18). 


Showing some blocks of flats designed by Holsman,Holsman, Klekamp 
and Taylor in Chicago and constructed according to a new system, 
cutting down costs about 15 %. Fig. 5, 6&7 show sections through 
exterior walls, consisting of light concrete cast inside a framew 
with brick surfaces. Fig. 8 shows secondary beam. Fig. 9 section 
through stair-case. 


RENT ELLER BLANDAT 
ACKORD? 


Av tekn. dr Mejse Jacobsson 


Snart sagt varje gang tva byggare traffas diskute- 
car man ackordsprislistan. Såväl arbetare som arbets- 
givare ar val medvetna om att avloningssystemet, sa 
som det nu ar utformat och fungerar, har stora bris- 
ter. Speciellt pa arbetsgivarhall brukar man påstå, att 
avtalsbestammelserna hindrar utvecklingen inom 
byggnadsbranschen, att ojämn prissättning försvårar 
för nya metoder och material att slå sig fram och att 
tekniska rön på så sätt ej vinner tillbörlig spridning. 
Jag har även träffat många arbetare, som ansett att 
avtalsbestämmelserna och ackordsprislistan låser fast 
dem vid omoderna arbetsformer, som sliter ut dem 
i förtid och att en reformering är av nöden. Dessa 
resonemang man och man emellan har dock ej åt- 
följts av någon offentlig debatt om dessa frågor, som 
dock tillhör dem som har störst betydelse för vårt yrke. 

Det är därför glädjande, att Wern-Lindegren i 
Byggmästaren 1950 h. 22 tagit upp frågan om lämp- 
ligt avloningssystem till diskussion. Wern-Lindegren 
går in på en del av de olägenheter, som avlönings- 
systemet medför under de förhållanden på arbets- 
marknaden, som i dag gäller inom byggnadsbranschen. 
Han betonar även att många detaljfrågor ej är lyck- 
ligt lösta. Bland annat pekar han på att uppmätningar 
av utförda arbeten ej sker på sådant sätt, att deras 
resultat kan användas som underlag för förkalkyler. 
Han nämner även en annan nackdel med systemet, 
nämligen att förhandlingar och tvister drar ut alltför 
långt på tiden. Resultaten kommer därför fram sent 
och detta medför att både arbetare och arbetsgivare 
ej känner till hur en del arbeten rätteligen skall be- 
talas och därmed ej heller kan bestämma kostnaderna 
för dem. 


Foto: Gullers. 


DEK 69.003.13 

Denna artikel skall emellertid ej behandla dessa 
praktiska detaljfrågor utan i stället uppehålla sig vid 
några principiella frågor vid olika avlöningssystem. 

Den väsentliga skillnaden mellan ackords- och tid- 
lön är ju att vid ackordslön stiger förtjänsten med 
ökad prestation. Vid tidlön däremot förtjänar arbe- 
taren lika mycket, oberoende av om han presterar mer 
eller mindre. Ackordssystemets viktigaste egenskap 
är alltså den stimulans till ökad prestation som den 
medger. Det intresse, som arbetaren härigenom far, 
har i sin tur till följd att han kan ges större frihet i 
sitt arbete än vad som under i övrigt lika förhållan- 
den kan förekomma vid tidlönsarbeten. Arbetaren får 
härigenom en arbetsglädje och framåtanda, som är 
synnerligen värdefull och vars psykologiska verkningar 
ej får underskattas. Samtidigt intresseras arbetarna 
till att aktivt medverka till att höja produktionen. 
De blir i de flesta fall angelägna om att undanröja 
hinder i arbetet, t. ex. genom att snabbt fästa led- 
ningens uppmärksamhet på stockningar, felaktigheter 
och förseningar i materialleveranserna, vilka kan in- 
verka på deras arbetsförtjänst. En annan fördel med 
ackordssystemet är att arbetarna vid ackordsarbete har 
intresse av att se till att verktyg och anordningar be- 
finner sig i gott skick. 

Ur arbetsgivarens synpunkt ar det ej sa mycket ar- 
betarnas fortjanst per timme som kostnaden per en- 
het som är utslagsgivande. Vid ackordsarbete ar denna 
oberoende av prestationens storlek. Vid tidlonsarbete 
däremot sjunker den vid ökad prestation. Detta illu- 
streras av fig. 2. Arbetsgivaren har alltså ej samma 
intresse vid ackordsarbete att medverka till att höja 
prestationerna per arbetstimme som han har vid tid- 
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Fig. I och 2. 


lonsarbete. Produktionsforhallandena inom de flesta 
industrier ar dock sadana, att arbetsgivarna intresse- 
ras av att hoja produktionen per arbetare, trots att 
ackordsarbete forekommer. For det forsta ar det inom 
de flesta företag med individuell ackordssattning möj- 
ligt att vid ändrade produktionsförhållanden ganska 
snart ompröva ackordssatserna och justera dem med 
hänsyn till de nya omständigheter, som tillkommit. 
För det andra har de flesta stationära industrier be- 
tydande utgifter för räntor, avskrivningar och under- 
håll på maskiner, anordningar och byggnader. Dessa 
kostnader är i allmänhet fasta per tidsenhet och alltså 
oberoende av i varje fall en mindre ändring av pres- 
tationerna. Vid ökade prestationer och därmed större 
produktion per arbetare sjunker dessa kostnader per 
framställd produktenhet. De tjänar därför som på- 
tryckningsmedel på arbetsgivaren och får honom att 
aktivt medverka till höjd produktivitet. Som ett exem- 
pel skall här å ena sidan nämnas den kemiska indu- 
strin. I denna utgör löner till arbetare och annan per- 
sonal endast omkring en tredjedel av förädlingsvärdet!, 
varmed menas salutillverkningsvärdet minskat med 
värdet av använda råvaror, bränsle och inköpt energi. 
Å andra sidan skall nämnas byggnadsindustrin där 
löner, beräknade på motsvarande sätt, torde utgöra 
mer än 90 % av foradlingsvardet. 

Inom byggnadsindustrin motverkas ej den nackdel 
med ackordssystemet, som den av prestationens stor- 
lek oberoende specifika arbetskostnaden utgör, av 
höga fasta kostnader för maskiner och anläggningar. 


+ Sohlman, S., Svensk kemisk industri i dag och i morgon. Tek- 
nisk Tidskrift 1951, S. 93. 
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Detta giller kanske mest utpraglat vid bostadsbyg- 
gande, där maskininsatsen ar obetydlig och dar andra 
kostnader för i processen insatt realkapital ävenledes 
spelar liten roll vid sidan av kostnader för material 
och arbete. Jag har deltagit i mer än ett trettiotal 
sammanträffanden med byggare av skilda kategorier 
och ivrat för en starkare mekanisering av byggnads- 
industrin. Det argumentet har därvid alltid fram- 
förts, att en ökad insats av maskiner eller andra 
hjälpmedel ej lönar sig. De dryga kostnaderna för att 
inköpa maskiner, att transportera dem till och från 
byggnadsplatser, sätta upp dem och ta ned dem, se 
över och reparera dem, täckes ej genom den reduce- 
ring i arbetskostnad, som i vanliga fall erhålles. 
Man brukar även hänvisa till att ackordsprislistorna 
är så formulerade, att en ökad maskininsats eller in- 
förande av ett bättre hjälpmedel ej åtföljes av sänkta 
ackordskostnader. Att detta i viss mån bör vara sant 
framgår av att prislistorna, som ju skall omfatta alla 
landets byggnadsplatser, helt naturligt måste ges en 
relativt allmän formulering. De kan då ej ta hänsyn 
till alla de varianter, som kan tänkas förekomma. 
Dessa kan dock för den enskilde byggaren ha stor 
ekonomisk betydelse. | 


RENT ELLER BLANDAT ACKORD? 


Weern-Lindegren diskuterar i sin artikel i Bygg- 
mästaren olika léneformer. Han ger pa skilda sätt 
uttryck for sin forkarlek for premieackord eller, som 
det har skall kallas, blandat ackord. Manga skal talar 
for att han gor ratt i att fororda detta. Dessa ar i mitt 
tycke sa starka, att man kan fråga sig om ej det 
blandade ackordet ar en for byggnadsindustrin lamp- 
ligare form an det rena ackordet. I fortsattningen, 
skall jag framfora nagra synpunkter som talar för. 
att detta kan vara riktigt. Innan dess skall i två exem- 
pel visas hur timförtjänst och arbetskostnad ställer 
sig vid rent och blandat ackord. Jag kommer därvid 
att förutsätta, att det blandade ackordet är uppbyggt 
på så sätt, att vid normala arbetsprestationer hälften 
av arbetarnas lön erhålles från en fast tidlön (tim- 
lon) och den andra halfen i form av ackordsersatt- 
ning. 


Exempel 1. Genomsnittlig timfortjanst 


Vid normala förhållanden antages gälla for ren 
ackord: ST 

Ett visst arbete erfordrar 100 h. 

Ackordstiden utgör därav 85 h. 

Dagtiden utgör 15 h. 

Ackordsersättning 425 kr. 

Genomsnittlig förtjänst på ackordstid 5 kr/h. 

Tidlön 2,50 kr/h. 

Antag nu att den använda arbetstiden varierar, be- 
roende t. ex. på olika skicklighet och intensitet hos 
arbetaren, på växlingar i organisation, hjälpmedel el- 
ler andra yttre förhållanden. Timförtjänsten blir då 
en funktion av använd arbetstid, vilket visas i fig. 3 å 
den där angivna kurvskalan. Varje kurva hänför slö 
till en och samma dagtidsprocent. En förskjutning ut- 
efter en kurva förutsätter alltså att den totala arbets- 
tiden ändras medan samtidigt proportionen mellan 
ackords- och dagtid är konstant. 
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I figuren visas även hur timfortjansten varierar 
om blandat ackord tillämpas. Därvid gäller: 

Tidlön 2,50 kr/h. 

Ackordsersattning utöver tidlön (50% av ovan) 

212,50 kr. 

Ur figuren framgår, att en viss ändring av arbets- 
tiden vid rent ackord medför en dubbelt så stor för- 


Vid det blandade ackordet lutar kurvan betydligt 
mer. En minskad arbetstid medför därför en relativt 
kraftig reduktion av arbetskostnaden. Detta bör göra 
arbetsgivarna positivt intresserade till förbättringar 
och investeringar i hjälpmedel, som underlättar ar- 
betet och höjer prestationerna. 


Med utgångspunkt från de anförda exemplen skall 
nu framföras synpunkter på hur arbetsformerna vid 
bostadsbyggen påverkas av en övergång från rena 
till blandade ackord. 


I. Skillnad mellan ackords- och dagtid försvinner 


Vid blandade ackord finns varken ackords- eller 
dagtid — blott arbetstid. Ackordsersättningen utgår 
på all denna tid. Därmed försvinner även en stor 
nackdel med det nuvarande ackordssystemet, nämligen 
att avgöra vad som skall anses ingå i ackordet och 
vad som vid sidan om detta skall utföras mot tidlön. 
Eftersom en ackordsprislista svårligen kan göras så 
detaljerad att den täcker alla de variationer som före- 
kommer mellan olika byggnadsplatser, ej blott inom 


samma stad utan även mellan byggnadsplatser i olika 


delar av landet, har man nämligen inga entydiga rikt- 
linjer att gå efter, då man skall bedöma dessa frågor. 
Kollektivavtalet bestämmer t. ex. i allmänna bestäm- 


skjutning som vid det blandade ackordet. Vid t. ex. 
en dagtidsprocent av 10 medför en ökning av total 
arbetstid fran 100 till 110 h, att den genomsnittliga 
timförtjänsten vid rent ackord minskar från 4,50 kr 
fill 4,11 kr, d. v. s. med 39 öre. Vid det blandade 
ackordet sjunker timfortjansten med 19 öre. 


melser § 4 (1949 ars avtal): 


»Vid ackordsarbete skall arbetsgivaren tillse, att 
icke hinder forefinnas, som verka forsenande pa ar- 
betet. I sadant hanseende aligger honom att besorja 
den utrymning av lokaler och den rengoring som for 
arbetets behoriga fortgang ar behovlig. 


Exempel 2. Arbetskostnad Nodgas arbetare vänta pa material eller uppstår 


Beräkningen gäller under samma förutsättningar 
‘som for timförtjänsten i ex. I. 

Ur fig. 4 framgår att vid ökad arbetstid är kostna- 
den vid det rena ackordet nästan konstant. Den svaga 
stegring som framträder i kurvskaran och som tyd- 
ligast syns i den översta kurvan har uteslutande upp- 
kommit av att dagtiden per producerad enhet okar 
med ökad arbetstid. Den utgör ju enligt förutsätt- 
ningarna en konstant del av totaltiden för varje kurva. 
Ändrad ackordstid medför ej ändrad arbetskostnad. 
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eljest hinder for arbetets fortgang och annat arbete 
inom facket pa samma eller annan arbetsplan ej lam- 
nas, ersattes salunda forlorad arbetstid efter gallande 
timlon...» 


Men vad menas med hinder och hur skall storleken 
av detta kunna matas? Dar ligger svagheten 1 nu- 
varande bestammelser. Har t. ex. en murare hindrats 
i sitt arbete med utvandig putsning om avstandet 
mellan vägg och stallningsplank ar större an det 
normala? Riksskiljenamnden behandlade denna fråga 
i sitt ärende M 833. Därvid konstaterades dels att 
det normala avståndet mellan vägg och ställnings- 
plank aldrig blivit fastslaget, dels att frågan om hin- 
der vid större avstånd än det normala var svår att 
besvara. 

En fråga av samma typ har behandlats vid riks- 
skiljenämndens ärende M 914. Där diskuterades hur 
lång tid arbete med murning av plattväggar och in- 
vändig putsning försenades genom att belysningen 
ej var tillräcklig. Arbetet utfördes i slutet av decem- 
ber, varför varje man hade disponerat en lampa. Det 
rådde dock enighet om, att dagtidsersättning skulle 
utgå för därav föranledd försening i ackordsarbetet. 
Om ersättningens storlek hade dock tvist uppstått. 

Det rena ackordssystemet medför alltså inom bygg- 
nadsindustrin långa diskussioner. Det kan inte vara 
riktigt att de skickligaste karlarna, arbetsledaren och 
lagbasarna skall komma i motsatsställning i stället 
för att samverka. Frågor om avtalets tillämpning skall 
lösas på annat sätt. 
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2. Förtjänstens variationer med arbetsprestationerna 
blir mindre 


Detta kan vid första anblicken förefalla att vara en 
nackdel, ty meningen med ackordssystemet är ju att 
arbetaren skall ha intresse av att öka prestationerna. 
Ju mer han producerar, desto mer tjänar han ju. Vid 
byggnadsarbete bestämmes dock prestationerna ej 
uteslutande av arbetarna. De influeras även av vä- 
derleksförhållanden, materialtillgång, byggnadsobjek- 
tets karaktär och storlek och sist men icke minst av 
organisationen på byggnadsplatsen. 

Det har i olika sammanhang framhållits, att blan- 
dade ackord med fördel används vid sådana arbeten, 
där erforderlig arbetstid ej kan beräknas i förväg 
med någon större säkerhet eller där andra faktorer 
än arbetaren påverkar arbetsprestationerna i alltför 
stor utsträckning.” Det kan då frågas, om ej de flesta 
byggnadsarbeten är av denna art. Ovan har fram- 
förts en del faktorer, som öva inflytande på arbets- 
förhållandena och därmed på arbetsprestationerna. 
Utöver detta kan följande framhållas. 


Eftersom lagertillverkning blott i undantagsfall 
förekommer i byggnadsindustrin är de skilda arbets- 
lagens operationer i hög grad kopplade i tid och rum 
vid varandra. Den fasta uppdelningen av uppgifterna 
på olika yrkesgrupper binder dessas arbetsmängd i 
och med att byggnaden till form och konstruktion är 
bestämd. Och detta gäller ej blott den totala arbets- 
mängden på ett byggnadsobjekt utan var och en av 
de arbetsprocesser, som skall efterföljas av en annan 
yrkesgrupp. Betraktar vi exempelvis uppförandet av 
stommen gäller att vid de flesta byggen påverkar 
murares, ställningsbyggares, formsättares, armerares 
och betonggjutares prestationer varandra ömsesidigt. 
En störning för en arbetsgrupp, t. ex. att en av dess 
medlemmar blir sjuk, får till resultat antingen att de 
övriga medlemmarna i denna arbetsgrupp betydligt 
måste oka sina prestationer för att gruppens total- 
resultat skall vara detsamma som förut och även 
för att byggnadsarbetena skall kunna flyta fram i 
samma takt som tidigare. Annars måste övriga grup- 
per minska sina prestationer, varigenom hela bygg- 
nadsarbetet bromsas. 


Enligt de regler, som nu gäller, är ackordskostna- 
derna för de flesta arbeten fastslagna med byggna- 
dens utformning och alltså oberoende av de anord- 
ningar, som vidtages, det sätt på vilket arbetet pla- 
neras, de hjälpmedel som ställs till förfogande o. s. v. 
Ackordskostnaderna blir därför i stort sett desamma 
för den firma, som väl tänker igenom arbetet, skaffar 
moderna verktyg och hjälpmedel och ordnar arbets- 
platsen på ett förebildligt sätt, som för det företag 
som låter arbetet sköta sig självt och lämnar åt arbe- 
tare och verkmästare att efter bästa förmåga och med 
omodernt material komma till rätta med svårig- 
heterna. 


3. Arbetsgivaren får större intresse av ökad pro- 
duktion 


Det dåliga utbyte som en arbetsgivare nu får, cm 
han lägger ned kostnader på effektivare maskiner, 
bättre anordningar och mer ändamålsenliga verktyg 
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ar, som ju framgått av det föregående, ett av de 
största hindren for byggnadsyrkets utveckling mot 
mindre kraftödande arbetsformer. Fig. 4 har t. ex. 
visat, att om arbetstiden sankes med 10 % fran ett 
normalvarde, sjunker arbetskostnaden med blott 
tje %. Därav följer att de flesta av de maskiner, 
som nu finns tillgängliga och så att säga färdiga att 
sättas in på byggnadsplatser, såsom mekaniska så- 
gar, maskindrivna kärror och transportabla kranar, — 
ej är ekonomiska. Kostnader för inköp och trans- | 
port, uppsättning och nedtagning, reparation och un- 
derhåll uppväges nämligen ej alltid av sänkta arbets- 
löner. Trots detta användes på en del byggnadsplat- 
ser mekaniska anordningar av detta slag, men detta — 
får tillskrivas andra hänsyn än rent ekonomiska. | 

Vid blandat ackord sjunker arbetskostnaden med © 
5 % om arbetstiden minskar med 10 % från normal- 
läget. Vinsten i arbetskostnad blir alltså flerdubbelt 
större än vid rent ackord. Det är mycket sannolikt att 
den är så stor, att den till resultat skulle få betydande 
förbättringar av maskiner, verktyg etc. Det skall 
slutligen framhållas, att i det valda exemplet ökar 
samtidigt timförtjänsten med 5 %, motsvarande 24 
öre/h. Arbetsgivare och arbetare får alltså ett ge- 
mensamt intresse av högre produktion, som för den 
ene betyder sänkt kostnad och för den andre höjd 
timförtjänst. Vinsten med det blandade ackordet | 
skulle därför kanske ej blott bli höjd produktion och 4 
mindre tungt arbete utan även bättre förhållanden 
mellan arbetare och arbetsgivare. 


4. Nackdelar med olika höga ackord minskar 


Det är allmänt känt, att den nuvarande ackords- / 
prislistan är ojämn. En del arbetsprestationer ger | 
högre förtjänst, andra lägre, utan att detta kan for- 4 
klaras med att den ena arbetsarten är mer ansträngan- 
de eller kräver större skicklighet än den andra. Vid} 
de diskussioner, som vid tvister förts inför riksskilje- | 
nämnden, har även enligt forhandlingsprotokollen : 
vid flera tillfällen både arbetsgivare och arbetare- i 
representanter framfört, att ackordsprislistan i sin: 
nuvarande utformning är ojämn. Fastställda priser 
kunna därför ej tagas som bas, då man skall bestämma ¥ 
arbetsvärdet. 

Vid de diskussioner, som fördes inom 1940 års / 
byggnadskostnadssakkunniga? i syfte att sänka bygg- | 
nadskostnaderna, ägnade man även stort intresse attli 
påvisa ojämnheter i ackordspriserna. Bland de exem-4 


} 


I 


pel, som där nämnes, skall här anföras följande, även | 
med risk att en del ojämnheter korrigerats de gångna ; 
10 åren. | 

Priser for kubiksprangning ligger ofta i förhållandet 
till arbetsvärdet lägre än priser för plansprangning.} 

Priser for tegelmurning ligger lägre än priser for! 
murning av plattvaggar och for isolering och reve-) 
tering. 


| 
I 


Betongarbeten ovan grund ge högre förtjänster änj 
grundkonstruktioner, vilket sammanhänger med att} 
tillaggspriser ar relativt sett högre än andra priser. 


3 Set. ex. D. Österberg, Löneformer inom byggnadsindustrin, yee 
ems 1950, nr 22. Jfr även Lindblad, kK: Premieackord, Stats}: 
aneingenjéren 1943, nr 3, och Taylor—Wallichs: ‘ 

Ny ave ichs: Shop management 

Jfr Utredning angående byggnadskostnader, SOU 1941: 

u Å 941: 4, Stock II 

holm 1941. Jfr även SOU 1938: 10. Byggnadsindustrien i Sverige, ocl 
SOU 1942: 38, Jordbrukets byggnadskostnader, ; 


Ackordspriser för transporter både av tegel och 
bruk, betong och armeringsjärn samt av virke är låga 
i förhållande till priser på likartade arbeten. Detta 
är en viktig orsak till att så många transporter fort- 
farande sker med mänsklig arbetskraft. Det betyder 
med de låga priserna ej avsevärt ökad kostnad om 
transporterna ej ordnas på bästa sätt. 


En annan nackdel med olika höga ackord visar sig 
vid mureriarbeten i bostadshus av lättbetong. Vid 
uppmurning av lättbetongväggarna har murarna möj- 
lighet att nå relativt goda förtjänster, under det att 
de vid den efterföljande putsningen i allmänhet ej 
kan uppnå samma inkomster. Det förekommer därför, 
att ackordslag slutar sitt arbete på ett bygge, då 
stommen är uppmurad och söker sig en annan stom- 
murning i stället för att fortsätta med invändig puts. 
På sommaren 1949 såg jag t. ex. i Luleå flera hus 
stå halvfärdiga; stommen var färdig och det var 
svårt att skaffa murare till invändig putsning. 


Om blandat ackord infördes i stället för rent ackord, 
skulle dessa nackdelar minska. Svängningarna skulle 
ju reduceras till ungefär hälften, om vi håller oss till 
exemplet ovan. 


5. Arbetets kvalitet 


Wern-Lindegren anför i sin artikel, att ackords- 
systemets största avigsida är »svårigheten att få ar- 
betena noggrant utförda», och han tar exempel från 
betonggjutningar så som de nu tillgår. Det kan ej 
förnekas, att det slarvas på våra byggen och det rå- 
der väl knappast heller något tvivel om att dessa syn- 
punkter blir alltmer brännande allteftersom yrkesmän 
med lång utbildning och med ambition och yrkes- 
stolthet blir allt sallsyntare. Den industrialiserade bo- 
stadsproduktion som har efterträtt det gamla hant- 
verksarbetet utvecklar knappast dessa egenskaper. 


Det är ej lätt att säga hur man skall komma till- 
rätta med problemet om den sjunkande yrkesskick- 
ligheten. Synpunkter kan man måhända få i en arti- 
kel av Ragnar Lindqvist, där följande säges om be- 
tonggjutningar :* »...kontrollen sker genom bestäl- 
larens kontrollant... och så ha vi naturligtvis verk- 
mästaren. Men denne har mycket annat att göra och 
är alldeles för dyrbar för att användas till ett enkelt 
kontrollarbete. Därför kommer handhavandet av 
detta fordrande arbete att i verkligheten påläggas de 
med arbetet sysselsatta arbetarna. Dessa skola ha an- 
svaret för att sand, makadam, cement och vatten till- 
sättas i exakt riktiga proportioner, att betongen efter 
transport och störtning blir väl omblandad, att arme- 
ringsjärnen ligga rätt och att vibrering och stamp- 
ning sker på ett vetenskapligt sätt. . . . Varför finner 
man så ofta råtthål i betongen och ett uppenbart slarv 
vid betongens utförande? Jo, därför att man inte kan 
uppamma en yrkesstolthet hos betongarbetaren, som 
i verkligheten bara är en grovarbetare, om han inte 
får lära sig något om betong, således vad som fordras 
för att få en god hållfasthet, och vilka risker man tar 
om betongarbetet förfuskas. När man vid samtal med 


4 Teknisk Tidskrift 1946, h. 21. 


gamla verkmästare får till livs att de i många herrans 
år gjort betong och utmärkt väl vet hur detta skall 
ske, samt dessutom undervisas om, att de här nymo- 
digheterna bara är påhitt av professorer och andra 
höga herrar, som ej varit med i levande livet, vad 
skall man då vänta sig av en grovarbetare, som place- 
ras på en nyckelpost, vars betydelse han inte fattar 
och som han kanske aldrig förut innehaft». 


Jag tror, att Lindqvist kommer närmare problemets 
kärna än Wern-Lindegren. Det ar inte enbart ackords- 
systemet och jäktet efter höga förtjänster, som är det 
största hindret för att få god betong, utan det är 
även den bristande förståelsen för arbetets betydelse. 
Denna brist på förståelse är lika vanlig hos arbetsbe- 
fälet som hos arbetarna. Jag tror inte, att vi kan räkna 
med att framställa kvalitetskonstruktioner av armerad 
betong om vi inte skapar en insikt om hur materialet 
ar sammansatt och vad som avgör dess väsentliga 
egenskaper. Det kan inskjutas att synpunkter liknande 
dessa vinner insteg inom olika grenar av industrin. 
Speciellt är man i USA intresserad av dessa tanke- 
gångar.” 

Det sagda får dock ej tas som ett tecken på att man 
enbart via materialteknisk upplysning skall söka sig 
fram till högre kvalitet. Det kan aven vara vart att 
ta i övervägande vad blandat ackord betyder gentemot 
rent ackord. Det är helt naturligt, att den strid som 
en byggnadsarbetare måste utkämpa inom sig mellan 
yrkesambition och vinstbegär ställer sig annorlunda, 
om den förtjänst han kan göra sig genom snabbare 
— och kanske sämre — arbete minskar till hälften. I 
så fall skulle man kanske närma sig det mål, som an- 
tydes i tidskriften Byggnadsarbetaren 1951, nr 2, där 
förste pristagaren i en tävlan om trivseln på arbets- 
platsen talar om svårigheten att i ackordsjäktets dagar 
hålla hög kvalitet på sitt arbete. 

Vinsten med den höga arbetstakten är många gånger 
enbart skenbar. Den tid man vid en betonggjutning 
vinner genom att forcera fram arbetet förloras näm- 
ligen ofta vid reparationer och bättringar samt genom 
därpå följande erforderlig vila.” Hur kostnader och 
timförtjänster ställer sig vid skilda ackordsformer 
skall visas med några exempel. 

Exempel: En betonggjutning utföres vid normal 
arbetsintensitet på 100 ackordstimmar. Ingen dagtid 
förekommer vid själva gjutningen. Ackordsersätt- 
ningen är vid rent ackord 400 kr, vid blandat ackord 
200 kr. Timlönen är 2 kr. 


Vid normala förhållanden erhålles alltså: 


Kostnad för 


ACKOL GS Be cnt cent etc enone 400: — 200 : — 
dagtid resp. timlon ...... 0:— 200:— 
MOtaltoe atte teres sac oe crea 400 : — 400 : — 
imionijanst aan ere are 4:— 4:— 


Antag nu, att själva betonggjutningen genom for- 
cering utföres pa go h. Kvaliteten sjunker därigenom, 
så att efteråt måste till battringar och lagningar an- 
vandas 10 h. Darvid erhalles: 


5 Jfr Rationaliseringsrevy 1950. : 
6 Jfr Jacobsson, M., Arbetsteknik vid egentliga byggnadsarbeten 
for bostadshus, Sthlm 1950, S. 124—125. 
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Kostnad för 


ackord. B use sbresser bye NS 400: — 200:— 
dagtid resp. timlön vid själva 
Sj UDI SCAM MN gednem ac oe o:— 180: — 
400:— 380: — 
battringary: Ole re 20:— 20:— 
få Mel a RS SRS RN SKE SSR SRA 420: — 400:— 
Timförtjänst vid själva gjut- 
Miah eo orekade sär SET 4:44 Ale AP 
D0; -alltearbetemusar eee ee 4:20 4:— 


Da tiden for battringar ar lika stor som den arbets- 
tid, som intjanats genom forcering, far arbetaren vid 
rent ackord högre genomsnittslon om han forcerar 
och sedan bättrar. Arbetsgivaren förlorar emellertid 
på detta tillvägagångssätt, ty hans totala abetskost- 
nader blir högre. Att kvaliteten blir sämre har nämnts 
förut. Vid blandat ackord blir arbetarens timförtjänst 
oförändrad. Vad han tjänar på forceringen förlorar 
han på bättringen. Ej heller för arbetsgivaren blir det 
nu någon skillnad i kostnader. Man kommer därför 
att välja det arbetssätt, som ger högsta kvalitet. 

Antag nu, att forceringen medför att efteråt 20 h 
i stället för 10 måste användas till bättringar och lag- 
ningar. Vi får då: 


Kostnad för 


ACKOrde co hues eee oe 400: — 200 : — 
dagtid resp. timlon vid sjalva 
ROMINA TNE o:— 180: — 
400 : — 380 : — 
lpenancneverre 20) In, scguasanac 40: — 40:— 
Latalt ar. raion cre terete 440: — 420: — 
Timfortjanst vid sjalva gjut- 
NUVI woes casero oe wereae oe 4:44 4:22 
Di omallt rarbetesremer eee cre 4:— Be2 


I detta fall, som troligen battre ansluter sig till 
verkliga forhallanden, influeras genomsnittsfortjans- 
terna kraftigt av den langa arbetstiden for battringar 
etc. Vid rent ackord blir darfor genomsnittlig for- 
tjänst ej högre utan densamma som vid normalfallet. 
Vid blandat ackord blir den t. o. m. 5 % lägre än vid 
normalfallet. 

De anförda exemplen visar, att arbetarna vid blan- 
dade ackord ej kan ha samma intresse att öka pres- 
tationerna om samtidigt därmed kvaliteten sjunker. 


6. Nackdelar med blandade ackord 


Helt naturligt kan ej ett avlöningssystem uteslutan- 
de ha fördelar framför ett annat. Den största nackde- 
len med det blandade ackordet torde vara att det ej 
stimulerar arbetaren till ökad ansträngning lika kraf- 
tigt som det direkta ackordet. Risken är kanske störst 
då en byggnad börjar bli färdig och tillgången på 
annat arbete ej är stor. 

Ett annat tillfälle, då blandat ackord förlorar sin 
stimulerande verkan skall illustreras med följande 
exempel. Ett ackordslag utför i en våning av en bygg- 
nad en viss bestämd mängd av ett ackordsarbete på 
en tid av 90 h. Därefter utför laget ett ej direkt med 
ackordet sammanhängande timlönsarbete på 10 h. 
I nästa våning av samma byggnad utför laget på nytt 
samma mängd ackordsarbete, men denna gång er- 
fordras därför 100 h. Timlönsarbetet utföres i denna 
våning av andra arbetare. Om nu blandat ackord 
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skulle tillämpas, bleve ackordslagets sammanlagda er- 
sättning vid de två tillfällena densamma, trots att la- 
get i det förra fallet utfört mer arbete an i det senare 
fallet. 

Sadana nackdelar kunna blott undvikas under na- 
gon av följande betingelser: 


I. att ett ackordsarbete direkt avlöses av ett annat, 
2. att for varje ackordslag arbetsmangden ar fast- 
ställd, så att en försening av ackordsarbetet ej med- 
for att annat arbete flyttas över pa andra arbetare. 


Den kombination av timlöns- och ackordsarbete, 
som nu är vanlig för en del grovarbetare, t. ex. då de 
på ackord utför betonggjutning och därefter på dag- 
tid planerar eller rengör, ställer sig därför svårare 
att genomföra vid blandade ackord. Det finns även 
skäl att anta, att yrkesarbetare kraftigare än hittills 
skulle motsätta sig att vid sidan av sitt ordinarie 
ackordsarbete utföra diverse ej ackordsatta arbeten. 
Dessa skulle ju draga ned deras genomsnittliga tim- 
förtjänst. 

Det kan emellertid diskuteras om nackdelen kom- 
mer att bli så stor. Utvecklingen kommer kanske i 
stället att gå i den riktningen, att fler arbeten bli 
ackordsatta. Förhandlingarna kommer då att föras 
mellan representanter för arbetare och arbetsgivare 
och få en mer allmängiltig karaktär än nu, då de fö- 
res mellan lagbasar och arbetsledare och avser er- 
sättning för dagtid. Därigenom har man utsikter att 
allmännare tillämpa ackordssystemet. Nu tillämpas 
det ju blott för ungefär hälften av arbetstiden. 


Sammanfattning 


Det lönesystem, som nu tillämpas inom byggnads- 
industrin, det rena ackordet, har jämförts med ett sy- 
stem med blandade ackord. Därvid har jag antagit, 
att vid ordinarie arbetsförhållanden hälften av in- 
komsten skall komma på en fast tidlön och resten på 
ackordsersättning. Ett sådant system synes ha över- 
vägande fördelar även om vissa nackdelar förekom- 
mer. 

Arbetsgivaren far vid ett blandat ackord ett direkt 
ekonomiskt intresse att öka produktionen per arbe- 
tare. Ökad mekanisering kommer att betala sig bättre. 
Resultatet kan bli kortare byggnadstider och lägre 
ränteutgifter. Ojämnheter i skilda ackordssatser kom- 
mer att minska och arbetstillgången blir kanske där- 
igenom jämnare. 

Arbetaren får en jämnare inkomst. Den blir ej så 
beroende av tillfälligheter som den nu är. Den ökade 
mekaniseringen gör arbetet lättare. 

Bägge parter får intresse att öka produktionen. 
Detta medför ju både höjd förtjänst och lägre kost- 
nader. Man kan därför hoppas på mer samarbete och 
mindre tvister. Inga diskussioner om dagtid kommer 
att äga rum, ty detta begrepp är avskaffat. De 
tvister som uppkommer skall hänskjutas till organisa- 
tionerna. Arbetsledaren får därigenom mer tid för att 
organisera arbetet, så att det flyter fram så smidigt 
som möjligt. 

Samhället får den fördelen, att konkurrensen bland 
firmorna blir större. Skillnaden mellan den skicklige 
och den dålige företagaren kommer ej att bestå hu- 
vudsakligen av olika förmåga att köpa billigt. 


] 
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EN STUDIE I HUS 


Ett amerikanskt försök att förenkla småhusbygget 


Av civilingenjör svr Göran Bjursten 


DE 69.002 

Alla har vi väl någon gång stått och sett på hur 
ett hus kommit ytterligare en bit på vägen mot sin 
fullbordan. Vi har sett att det kommer folk och mate- 
rial till bygget. Men vad gör folket med materialet? 
— Från åskådarplats kan vi inte hämta in tillräckligt 
med upplysningar för att kunna lämna ett särskilt 
uttömmande svar på den frågan. Sammanhangen lig- 
ger utanför den åskådande amatörens räckvidd. 

Vi måste anlita en professionell granskare, som 
kliver över planket kring bygget och går arbetet in 
på livet. Skall denne granskare kunna samla in stoff 
till en med säkerhet fullständig bild av händelserna 
på en viss byggnadsplats, måste han vara där från 
det första spadtaget i grundschakten till den sista in- 
redningsdetaljen. Kanske det skulle kunna vara fres- 
tande att låta granskaren ge sig på alla nybyggen 
med samma grundlighet. Hade man bara fullständiga 
och exakta kunskaper om hur arbetet löper på bygg- 
nadsplatserna, så skulle man kunna sätta igång en re- 
volutionerande nyordning. De bästa bland byggmeto- 
derna på olika håll ställs samman, eventuella ytterli- 
gare förbättringar arbetas fram, ett optimalt förslag 
för byggnadsarbetets utförande presenteras och slut- 
ligen omsätts förslaget i praktiken; arbetsforenklingen 
är ett faktum. 

Nu är det emellertid inte så enkelt att genomföra 
en arbetsförenkling som det låter. Det finns svårig- 
heter av olika kaliber i alla instanser på vägen fram 
mot målet. Redan den första etappen, granskningen, 


Window 


Wood surround 


Flashing 
Brick 


Cavity 


Concrete block 


Tvärsektionen genom tegelhusets yttervägg visar 4” fasadtegel, 2” luftspall 
och 4” bakmurning med betongblock. 


har visat sig vara besvärlig. Den ovan nämnda grund- 
ligheten i granskningen kostar mycket tid och pengar. 
Men det finns förstås ett sätt att komma ifrån de 
stora kostnaderna genom att laborera med stickprov. 
Därmed drar man på sig vissa osäkerheter som ju 
stickprov alltid är behäftade med, men med erfaren- 
heten som stöd bör man kunna avgöra provens repre- 
sentativitet och begränsa osäkerheten. I princip kan 
stickproven tas efter två system. Det ena är att följa 
arbetet under hela byggnadstiden på ett begränsat an- 
tal byggen. Det andra är att följa ett begränsat antal 
arbetsoperationer på ett större antal byggen. Båda 
systemen har visat sig kunna ge praktiskt använd- 
bara resultat. De kompletterar i själva verket var- 
andra och kan med fördel drivas parallellt. 

Här i Sverige har de regelrätta arbetsstudierna på 
byggnadsplatserna inte så många år bakom sig, men 
de har observerats med ett mycket stort intresse. 
Studierna har bedrivits inom privata byggföretag och 
branschorganisationer och med statliga anslag. Studie- 
uppgifterna har i stort sett varit av samma karaktär, 
men tyvärr har ibland de resultat som kommit fram 
inom de privata företagen, haft en viss benägenhet 
för att helt och hållet stanna inom respektive företag. 
Nackdelarna med ett sådant förhållande är uppen- 
bara, inte minst med tanke på risken för ofruktbart 
dubbelarbete och att framåtskridandet berövas det 
nödvändiga understödet. I övrigt har studieverksam- 
heten lett till allmän propaganda för påvisbara för- 
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bättringar och service till företagare som vill pröva 
nyheter. Delvis — och det gäller framför allt stu- 
dierna med statliga anslag — har verksamheten legat 
på forskningens område, men det har varit fråga om 
relativt kortfristig målforskning med det snabbt om- 
sättbara resultatet som mål. 

I en del andra länder har man startat studier av 
byggnadsarbetet i betydligt större skala än i Sverige. 
Engelsmännen och holländarna har organiserat per-_ 
manenta utredningsinstitut med stora befogenheter. 
Bland annat har de lagt upp serier av provbyggen 
enligt olika konstruktionstyper och med hjälp av ar- 
betsstudier klassificerat typernas egenskaper. I första - 
hand har man hållit sig till nya typer, ofta med experi- 
mentkaraktär, och samtidigt har man passat pa till- 
fället att pröva olika typer av byggnadsmaskiner och 
andra hjälpmedel. Huruvida det kapital som lagts ned - 
på studieverksamheten i dessa länder kommer att 
förränta sig, är en fråga som man ännu inte torde 
kunna yttra sig om. Under alla förhållanden finns 
det skäl för andra länder att följa med i utvecklingen : 
och ta fasta på de erfarenheter som dessa utrednings- 
institut gör under sitt fortsatta arbete. Här föreligger 4 
i alla fall den fördelen att erfarenheterna publiceras 
fortlöpande och således snabbt kan komma byggnads- | 
fackmännen till godo. | 

I USA har ‘det gått trögt med att införa arbets- } 
studier på byggnadsplatsen. Förutsättningarna där ar | 
annorlunda än hos oss. Visserligen kan det tyckas att / 
amerikanarnas betalningssystem med timlön skulle } 
befrämja arbetsstudierna. Byggaren skulle kunna ta | 
hem en stor del av vinsten, och arbetarna skulle kunna | 
få sitt arbete underlättat. Men där finns ett psykolo- } 
giskt motstånd. Man säger sig inte i onödan vilja | 
utsätta sig för risken för irritation och har då verk- | 
stadsindustrins barnsjukdomar från sekelskiftet i 
färskt minne. Minnet är emellertid inte bättre än att? 


ÅA 


Fig. 2. Ett av de studerade provhusen med tegelväggar. 


Fig. 3. Ett par av de färdigställda provhusen med ytterväggar av trä. 
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Fig. 4. Ordningsfoljden vid 
jag uppsättningen av elementen för, 
innerväggarna. Badrumsväg- 
garna med de komplicerade rör- 
dragningarna tillverkas på | 
traditionellt sätt i upprest läge. hi 


176 Byggmastaren 1951, 11 


man har glömt bort att både studietekniken och folk- 
mentaliteten har undergått genomgripande föränd- 
[ringar sedan dess. Så länge arbetsstudierna inte till- 
gripes som ett redskap i konkurrensen mellan byg- 
garna och så länge den överfulla sysselsättningen rå- 
der, får nog arbetsstudierna där sitta i väntrummet. 
Tänkbart vore att staten intervenerade, men från det 
hållet säger man sig inte vilja uppträda illojalt. Det 
har startats konsulterande firmor i rationalisering. 
Om dessa löser problemen på affärsmässig basis, an- 
ser man att utvecklingen blir sundare än om staten 
I stakar vägen. Firmorna har emellertid hittills mest 
| sysslat med företagsorganisation och kostnadsberäk- 
| ningar. 

| De konsulterande firmorna i rationalisering har 
| framfor allt vant sig till de stora Pre enadsiere catia, 
| Det finns emellertid även en konsult som uteslutande 
| vänt sig till småbyggarna. Det är Small Homes 
Council, en institution som är knuten till University 
| of Illinois i staden Urbana, Iil. Har finns en stab av 
| ingenjörer och teknologer som arbetar på att ge små- 
| husbyggarna den service som de så väl behöver, men 
inte anser sig ha råd att skaffa fran de konsulterande 
| firmorna. Man har gått igenom alla faser i husets till- 
| blivelse. Där studeras finansiering, tomtval, trädgårds- 
arbete, planlösningar, installationer, isoleringar, 
| redningar, dekorationer och arbetsteknik. Varje 
| behandlas i ett speciellt häfte i en broschyrserie. 
"studier som Small Homes Council har gjort av ar- 
betstekniken vid småhusbyggen har gett en del syn- 
punkter som är värda beaktande. 


Ändamålet med studierna på småhusbyggena 


Man hade funnit att bland byggarna som uppförde 
enfamiljshus hörde de lägsta byggnadskostnaderna 
hemma hos dem som hade en stor årsproduktion. Det 
var väsentligt fördelaktigare att lämna ut 50 hus till 
en byggare än att lämna ut 10 hus till vardera 5 byg- 
gare. En större omsättning ger byggaren möjligheter 
till förmånligare inköp, han får anledning att tillgodo- 
göra sig även smärre rationaliseringsuppslag och han 


_kan mekanisera byggnadsarbetet i högre grad. For att 


öka smabyggarnas konkurrenskraft och åtminstone 
utjämna »orattvisan» med möjligheterna till ratio- 
nalisering beslöt Small Homes Council att i en publi- 
kation, Construction Methods, lägga fram förslag till 
förenkling av byggnadsarbetet med småhus och sam- 
tidigt motivera de föreslagna åtgärderna. 


Studieobjekt 


Förslaget bygger på resultaten från en undersökning 
av arbetet på sex provhus. Tre av husen var trähus, 
de tre övriga tegelhus. Våningsplanerna var exakt 
lika i alla sex husen. De uppfördes parvis med ett av 
trä och ett av tegel. På det första paret användes den 
traditionella amerikanska arbetstekniken för enstaka 
småhus. Nästa par uppfördes med den stordriftens 
teknik som större byggare brukar kunna tillämpa 
framför allt genom en bättre planering på arbets- 
platsen. På det sista paret förbättrades arbetet ytter- 
ligare något, genom att man tog fasta på de uppslag 
som kommit fram under de tidigare arbetena. 

Samma arbetsstyrka sattes in på alla sex husen. 


De blev ganska snart vana vid närvaron av en arbets- 
studieman, och man ansåg att observationerna inte 
orsakade några störningar. Vidare ansåg man att 
gubbarna tack vare växlingarna i arbetstekniken inte 
hann att bli så vana vid hustypen ifråga att någon 
icke signifikativ minskning i arbetsmängden skulle 
ha inträffat. 

Husen uppfördes i ett plan med fullt utschaktad 
källare. Våningsytan var 75 m?. Våningsplanen hade 
formen av ett L, där de längsta sidorna är 12 och 
7,5 m. Vid måttsättningen tillämpades modulsystemet. 
Som modul tjänade 4 tum, d. v. s. drygt 10 cm. Ge- 
nom att allt material och all utrustning hade modul- 
mått slapp man ifrån det spill och merarbete som 
kapningar och passningar brukar medföra. För att 
utröna vilken inverkan modulen kan ha på ett hus 
av den aktuella storleken uppfördes dessutom ett 


Fig. 5. En arbetsstudieman följer hopsätlningen av bärverket i en yttervägg 
hos ett av trähusen. 


Fig. 6. En av de broschyrer om småhus som Small Homes Council givit ut. 
Infälld: Plan av huset. 
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tegelhus som var exakt lika de tre tidigare nämnda 
så när som på att man använde tegelstenar av tradi- 
tionellt format. Murningen löpte på detta hus också 
med de traditionella huggningarna och passningarna. 


Studieresultat 


Det rent siffermässiga resultatet av studierna kan 
redovisas tabellerat. Frågan om vad arbetsförenklingen 
kan betyda vid småhusbyggen belyses vid en jämfö- 
relse mellan genomsnittstiderna för de båda med 
traditionella metoder utförda husen och de fyra med 
noggrant planerade metoder utförda husen. De note- 
rade tiderna har ordnats in under nio rubriker och 
fördelat sig på det sätt, som framgår av tabellen nedan. 

Totalt sett medförde alltså förenklingen av arbets- 
metoderna en sänkning av den sammanlagda tiden på 
byggnadsplatsen från 2079 till 1640 timmar eller 
en sänkning med 21 %. Denna sänkning ar att upp- 
fatta som den vinst en genomsnittlig amerikansk små- 
byggare skulle kunna tillgodogöra sig genom att 
frångå sina nuvarande arbetsmetoder och anamma 
storbyggarnas metoder, utan att för den skull nämn- 
värt öka några andra kostnader eller behöva anskaffa 
något extra kapital. Vinsterna faller till största delen 
på stomkompletteringen, men även taket och snicke- 
rierna har lämnat stora bidrag. 

Stomkompletteringen förenklades väsentligt genom 
att man överallt använde icke bärande mellanväggar. 
Ramverket till väggarna tillverkades 1'cm lägre an 
nominell höjd. Ena sidans panel av gipsplattor spika- 
des på, väggarna restes och kilades upp till rätta lä- 
get, där de spikades fast. Man fann att såväl alla 
ytterväggar som innerväggar bör sättas ihop till stora 
element nere på undergolvet och resas upp på respek- 
tive platser. Undantag utgör dock de väggar som 
skall innehålla en komplicerad rördragning. Dessa 
väggar bör man sätta ihop i uppställt läge. Väsentligt 
är att man sätter upp innerväggarna i rätt ordning 
med början ute vid ytterväggarna. 

Den traditionella metoden att resa taken på ame- 
rikanska småhus är att sätta upp de lutande takspar- 
rarna först, därefter bjälkarna som innertaket skall 
hängas upp i och slutligen förbinda sparrar och bjäl- 
kar. Arbetsförenklingen innebar att man satte ut ett 
verkplan på undergolvet i källarbjälklaget, spikade 
ihop takstolarna där och sedan lyfte upp dem direkt 
till slutligt läge ovanpå de redan uppresta ytter- 
väggarna. 

Besparingen i snickarnas tid berodde på att köks- 
skåpen kom 1 stora enheter till bygget, dörrarna var 
färdigbeslagna och alla snickerier kom färdigmålade. 


Traditionella 
metoder 
Källare (schakt, grund, bjälklag med undergolv) 258 
NI ELCEVAG 2 Nha a See ae as oo VAN ES KE ANDA 262 
Tak (takstolar, gavlar, takpanel) ............ 375 
Stomkomplettering (golv, innervaggar, innertak) 412 
Snickerier (skåp, fönster, målning), .......... 534 
Rormetallla tlomens jr skat setet SERA 80 
NMarniemstallationer tre . test, ser teens ees 43 
installa tomers... 1 ere keel eee ei eee 40 
OVIIBE cos Noms «se Seen eee 75 


Summa timmar fér 72 m? vaningsyta 2 079 
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Dessutom hade snickarna specialverktyg for att jus- 
tera och passa inredningarna. Stor nytta vid tra- 
arbetena gjorde de elektriska handsagarna. 
Anmärkningsvärt är att förenklingen faktiskt varit 
till nackdel för installationerna av el och värme. Or- 
saken är att installatörerna måste komma till bygget 
vid två olika tillfällen när väggarna sätts ihop i stora 


element. Ökningen i tid får alltså skrivas pa vag- - 


garnas konto. 


De murade husen hade ytterväggar med hålrum. - 


Ytterst murades 10 cm tegel, innanför detta fanns en 
3 cm luftspalt och innerst 10 cm betonghalblock. Mo- 
dulteglets tre skift i höjd motsvarade ett block. Ytter- 
väggarna putsades invändigt innan innerväggarna 
restes upp, vilket medförde besparingar jämfört med 
de traditionella metoderna, som låter ytter- och inner- 


väggar gå upp samtidigt. Tiderna för det sjunde hu- = 


set, som uppfördes med icke modulformat tegel i yt- 


tervaggarna, visade att modulmåtten innebar en ar-— 


betsförenkling som kunde värdesättas till 9% av 
tiden för att mura ytterväggarna. Tidsvinsterna kunde 
hänföras till rubrikerna mäta, hugga, passa och för- 


binda. Samtidigt med tidsvinsten ansåg man sig | 
kunna konstatera att det utförda arbetet fick en högre 


kvalitet när modulformat material användes. 


Några synpunkter 


Sådana studier som de här relaterade amerikanska 


skulle självfallet stiga kraftigt i vetenskapligt och 


praktiskt värde om de utfördes i större skala och 
gärna med större noggrannhet vid observationerna. 
Med det begränsade primärmaterialet vore det oveder- 
häftigt att spekulera i detaljerna hos noteringarna 
för de olika arbetsoperationerna. Undersökningarnas 
värde ligger i stället däri att de utgör början pa en 
verksamhet som av allt att döma kommer att få en 
mycket stor betydelse och så tenderar resultaten i en 
riktning som rent förnuftsmässigt måste vara riktig. 


Arbetsförenklingen har mycket att ge åt alla byggare. i 
Denna gang har man vant sig till de mindre byg- 
garna. Man kommer med propaganda för rimliga for- | 


andringar som vem som helst bland dem kan genom- 


fora pa sina byggen. Vinsterna kan bli vasentliga. De | 
sma byggarnas konkurrenskraft kan ökas till förmån 


for den byggande allmanheten. 


Propagandan for en bättre planering ar också en | 
signal till leverantörerna och tillverkarna att anpassa | 
sina enhetsstorlekar och förpackningar efter arbets- | 


platsens behov. Det ar i alla fall pa bygget som den 
mesta arbetstiden läggs ner, per materialenhet räknat. 
Då är det ju också en rimlig begäran att leveranserna 
till bygget anpassas efter konsumentens krav. 


Förenklade | Vinst genom 


metoder förenkling 
230 27 
218 44 
277. 98 
251 161 
440 94 
55 25 
48 5 
53 Fi 
67 8 


I 640 


; 
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asäd mot öster med vardagsrummet i bak- 
unden. Huset är panelat med spåntad Cali- 
ria redwood direkt på stommen med ett 
ellanlägg av asfaltpapp. Träet är impregnerat 
h dess färg har förstärkts med en lasyr 
) redwood-narts. Väggarna är oisolerade. 
aket har isolerats med glasullplattor mot som- 
arhettan. Något arbete på trädgården har ännu 

påbörjats. Nedan: Interiör av vardagsrum 
ed öppna spisen. Entrén och vardagsrummet 
utförda i samma material som exteriören. 
uriga delar av interiören är utförda med 112” 
psplattor, som målats. Cementgolvet har vaxats. 
en öppna spisen är murad med färgad cement- 
en. All belysning är inbyggd. 


N AMERIKANSK TENDENS 


lv arkitekt SAR Gösta Edberg 


Det mest stimulerande inom ung och progressiv 
prdamerikansk arkitektur är den individuella före- 
gsamheten och experimentlustan, som ibland är näs- 
i hantverksmässig till sin karaktär. Några hinder 
form av statliga restriktioner och förordningar har 
funnits, knappast ej heller nu under det rådande 
-istillstandet. 
Denna framåtanda beror vasentligast pa folkets 
nne och traditioner. Det är snarare regel än un- 
ntag, åtminstone på västkusten, att en ung arkitekt 
rjar med att rita och bygga sitt eget hus. Han är 
Ede arkitekt och byggmastare och deltar for det 
esta helt eller delvis i det manuella byggnadsarbe- 
It. Detta medför en ingående kännedom om eko- 
bmi, material och medel och bildar en oskattbar 
raktisk grund for kommande arbete. Det, som ar 
friande i allt detta, ar helt enkelt att arkitekten ar 
byggare, lat vara i blygsam skala, i stallet for en 
tkrage vid ett ritbord. Amerikanska arkitekter del- 
r alltid pa ett intimare sätt i ett bygge, an vad som 
- vanligt i Sverige. 
Tvärt emot den vanliga uppfattningen ar en stor 
I av amerikanskt liv grundat pa nästan hantverks- 
assigt arbete. Reaktionen mot den ensidiga och 
ädjelösa mekaniseringen, såväl utom som inom 
änniskan, gör sig märkbar på många områden. In- 
viduellt arbete av hög kvalitet förenar sig med mo- 
rn maskinteknik men försvinner ej i denna. Frank 
oyd Wright och kretsen kring honom, idéerna om 
organisk arkitektur, den påtagliga livsglädjen i 
ns verk, spelar härvid en stor roll. Vad ameri- 
nska filosofer, som Emerson och Thoreau, förebå- 
de för 100 år sedan, kan ske nu. Någonstans i 
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etta ligger en ny kultur gömd, som kan bli bety- 
ande, om den tillates att utveckla sig. Dess mate- 
iella del har kallats Broadacre City. 

Den största svårigheten vid ett privat husbygge är 
inansieringen. Detta gäller i synnerhet för den, som 
ill experimentera. Penningen är konservativ till sin 
jatur och ser helst att hus i »kanda» stilar konstrue- 
as. Allt, som är nytt, röner motstånd. I Califor- 
ien finns det så kallade låneingenjörer, förmedlare 
.v lån, med bankernas förtroende. Några av dem 
pecialiserar sig på »the modern», som på västkusten 
pptar en stor del av byggeriet. 

Vincent Bonini har ritat och byggt sitt eget hus i 
wa Canada utanför Los Angeles. Elektriska och sani- 
lära installationsarbeten kontrakterades bort, så även 
lelar av stolpresningen, med hängning av fönster och 
lörrar, taktäckningen samt gjutningen av körbanan. 
Allt annat arbete utförde Vincent Bonini ensam eller 
med hjälp av vänner och släktingar. Vid mera om- 
fattande eller komplicerade arbeten praktiserades ett 
slags lagarbete, utväxling av arbete och kunskap 
mellan flera byggare av samma individuella slag. Så 
tfördes allt arbete med värmeinstallationen, ett Cri- 
alisystem med kopparslingor ingjutna i bottenplattan. 
När grunden och bottenplattan göts, liknade bygget 
stundtals platsen för ett party. Det var weekend, och 
; e, som hjälpte till, hade sina familjer med sig. Hu- 
set påbörjades i december 1949 och avslutades under 
jeftersommaren 1950. Byggnadskostnaden, räknad pa 
igrundval av en ung arkitekts timpenning vid tiden 
for bygget, motsvarade ungefär 5 000 arbetstimmar 
inpå kontor för denne. 

Det tar oftast lång tid att bygga på det här sättet. 
I Familjen måste for en tid bo i ett åtminstone invän- 
digt oavslutat hus. Denna nackdel uppväges av gläd- 
jen att se det egna huset växa, glädjen av att planera 
på platsen, växande i stället för konstruktion och det 
berikande av fantasien, som detta medför. 

_ En del unga arkitekter försöker kringgå de finan- 
siella svårigheterna genom att bygga experimentellt 
utan lån. Antingen bygger de ett utvidgbart hus eller 
använder en eller annan revolutionerande metod. I 
‘ett fall byggdes huset helt av plywood-skivor, hop- 
fogade till ett slags skalkonstruktion. Om hans hus 
blir lyckat, kommer det att annonsera sin byggherre 
och utgöra grundvalen för hans egen arkitektverk- 
samhet. 

Det är troligt, att den intima kontakten med arbete 
och material, som ett tidigt eget bygge nödvändiggör, 
skulle kunna lösgöra arkitekturen på ett naturligt och 
charmfullt sätt från något av den slentrian och bun- 
denhet, som för närvarande präglar ett hus’ tillbli- 
velse, ej minst den del därav, som sker vid det allena- 
rådande ritbordet. 


På motstående sida: Fasad mot väster med platsen för den blivande »dining 
garden». Situationsplan. Ungefärlig skala 1: 350. Huset är utlagt på en 
modul om 4 fot. 


Grundmurarna går ned 30 cm under den blivande markens nivå. De gjutas 
samtidigt med bottenplattan, som är 10 cm tjock och armerad med trådnät. 
Den maskinella avfärgningen och hårdgörandet av vardagsrummets röa- 
bruna cementgolv utföres. Alla ledningar för såväl elektriska, sanitära som 
varmeinstallationer är ingjutna i bottenplattan. 


Stolpresningen påbörjas i föräldrarnas rum över garaget. 2’’ x 4'’ stolpar 
med 16" avstånd från center till center används. 


Stommen i ett senare skede. Det på bilden skuggade garaget har plats för 
två bilar. 
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Arkitektkontoret Holsman, Holsman, Klekamp och 
Taylor i Chicago hör till de mera uppmärksammade 


inom hyreshusprojekteringen i USA just nu. Or- 
sakerna härtill äro flera: 

Dels finansieras och uthyras fastigheterna enligt 
ett åtminstone i Amerika nytt kooperativt system 
med insatser, medförande åtskilligt lägre hyror, än 
de gängse i nybyggda hus av motsvarande standard. 

Dels utgöra deras stadsplaner välgörande avbrott 
mot de vanligtvis monotont uppradade kvartersbloc- 
ken (ingen central myndighet spikar i Chicago fast 
varje enskild byggnads läge och dimensioner, utan 
arkitekten kan fritt gestalta sitt stycke mark och i 
samband med byggnadslovet få sitt stadsplaneförslag 
godkänt av staden). 

Dels äro de individuella planlösningarna av lägen- 
heterna goda och f. ö. ej alltför olika de typer man 
kommit fram till här i landet (fig. 3). 

Men framför allt är det deras nya konstruktions- 
metoder som gjort dem kända, och det är främst av 
denna anledning det kan vara av intresse att något 
beskriva deras system, som i Chicago har visat sig 
kunna skära ned byggnadskostnaderna med över 
15 %. Kanske kunna deras idéer, åtminstone delvis 
och modifierade efter våra förhållanden, visa sig an- 
vändbara. Först må anmärkas att de hyreshus som 
uppförts enligt dessa principer äro av två typer, fyra- 
vånings smalhus (genomgående lägenheter) utan 
hiss (fig. 3), och fem- till niovånings punkthus (fyra 
lägenheter per våningsplan) med hiss (fig. 4). 

På grund- och källarmurar av betong uppföras 
ytterväggarna av »armerat tegelmurverk>, d. v. s. ett 
skal av tegel omslutande armerad betong, som bär 
last av bjälklag och tak. 

Teglet lägges på högkant med omväxlande löpare 
och bindare i bruk av blandning I : 4 :2% (cement 
—kalk—sand) (fig. 6). Vertikala 2” armeringsjärn 
placeras i hålrummet med avstånd c/c 60 cm, med 
horisontella 38” armeringsjärn vart 3:e skift, allt 
eftersom murverket växer upp. Väggen gjutes där- 
efter samman till en solid monolit genom att fylla hål- 
rummet med betong, eller snarare cementvälling. 
Denna igjutning sker efter vart 3:e skifts uppmur- 
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ning, d. v. s. i samband med fastandet av den hori- 


sontella armeringen. Cementvallingen, vars samman- 


sättning ar 1:2% (cement — sand), far sätta sig 


under 20—30 min. for att full uppfyllning av halig-_ 


heter skall ernas. Allt eftersom cementvallingen gju- 
tes, uppsuges dess fuktighet till en del av teglet, vil- 


ket lar medföra större styrka hos betongen an om '! 
Den vertikala och | 


den gjutes i tillfälliga formar. 
horisontella armeringen gor vaggen till en matta, sa 
att pa grund av sin flexibilitet denna vagg har mindre 


tendens till sprickbildning an en vägg av vanligt - 


tegelmurverk. 


Med den tegeldimension som vanligen anvandes 1 
Chicago, 8” tegel, d. v. s. en 20 cm tjock vagg har | 


man byggt de 8 översta våningarna i nio våningar 


höga hyreshus, där den första våningen uppförts av 


10%” vägg (fig. 7). När husets stomme är rest 
klädes väggens insida med gipsplattor, vilka äro un- 
derbehandlade för målning då de komma till bygg- 
nadsplatsen, och som uppsättas med synliga fogar. 
Om bättre k-värde på väggen erfordras, förses denna 
med ett inre skal av lättbetongblock, vilka ha en så 


god yta, att de endast behöva överdragas med tunn | 


farghinna, lämnande fogarna synliga. 

Fördelarna hos denna vägg äro påtagliga. Med 
teglet som »kvarsittande form» har man gjutit en 
tunn vägg med stor tryckhållfasthet som onödiggör 
balkar eller extra förstärkning av murverk över föns- 
teröppningar och som utan svårighet medger konsol- 
konstruktioner. 

Användandet av tegel som ytterbeklädnad ger sam- 
tidigt byggnaden en tilltalande och underhållsfri fa- 
sad. Kantställning av tegel är arbetsbesparande och 
ger dessutom icke föraktlig besparing av tegel och 
bruk. 

I fönsteröppningarna sättas ramar av 4 monterings- 
färdiga betongstycken (fig. 5). Dessa sättas på plats 
så snart resp. bröstningar äro uppmurade och komma 
sålunda att tjänstgöra som form för den betong som 
gjutes på sidorna om, och över fönsteröppningarna. 
Ramen har exakta mått och i densamma inpassas lätt 
stålfönster som fästas med en slags kitt. Ramens 
understycke utgör på en gång invändig fönsterbänk 


| 


| 
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och utvändig solbänk (och behöver ej kompletteras 
ned plåtarbeten av något slag). Ur fasadsynpunkt 
<unna dessa fönsteromfattningar dessutom ibland ut- 
xora ett tacksamt tillskott. 

Bjälklaget vilar förutom på ytterväggen, betr. smal- 
nustypen, pa en balk i husets längdriktning, ungefär 
i dess mittlinje, betr. punkthustypen på tvenne bal- 
sar. Dessa balkar, som komma till platsen som 
U-formade stålskal, försedda med armering och som 
senare fyllas med betong, uppbäras av betongpelare 
ca 20X20 cm, placerade med ett mellanrum av 

%—6 m, beroende på planlösningen. 
 Källarbjälklaget gjutes av betong. Övriga bjälklag 
utgöras av monteringsfärdiga lättbetongplattor vi- 
lande på sekundärbalkar. 
 Sekundärbalkarna komma till byggnadsplatsen som 
20 cm höga stålskal med V-formad profil och för- 
ity med armering. Sedan dessa stalskal utlagts 
| ed e/e 90 cm vilande på yttervägg och primärbalk 
lägges betongplattorna på plats. Dessa äro endast 
7,5 cm tjocka och ha planmåtten 30X80 cm. Plattorna 
fr V-formade fogar på såväl över- som undersidan. 
På undersidan lämnas dessa fogar synliga i taket. 
På översidan inlägges armeringsjärn vinkelrätt mot 
sekundärbalkarna i desamma, varefter de jämte pri- 

nar- och sekundarbalkarnas stalskal fyllas med be- 
tong. Sedan den bundit överdrages bjälklaget med ett 
lavjämningsskikt och förses med slityta, vanligtvis 
matta, ibland plattor som klistras direkt på betongen. 
_ Lattbetongplattorna ha en blandning som tillförsäk- 
rar dem en fin, porös struktur, vilket åstadkommer 
verkan av ett akustiskt tak. Deras undersida över- 
drages jämte sekundarbalkarna med en hinna av färg. 


Fig. 2. Interiör av smalhuslägenhet. De lätta skiljeväggarnas plattor ha 
synliga fogar. 

Vinjetten: Winchester-Hood apartments. I jörgrunden »smalhus», i bak- 
grunden »bunkthus». 


Balkarna i taket i förening med den relativt låga 
våningshöjden, 250 cm, gör ett synnerligen tilltalande 
intryck (fig. 2). 

Någon vind förekommer ej, utan sekundärbalkarna 
i översta vaningens tak placeras med fall utåt och 
uppbära samma typ av lättbetongplattor som i övriga 


våningar, på översidan försett med 1%” glasullmatta 


som värmeisolering och 3 lager tjära och grus som 
taktäckningsmaterial. Vattnet avledes genom invän- 
diga stuprör. 

I samband med beskrivningen av bjälklagskonstruk- 
tionen kan det vara på sin plats att omnämna upp- 
värmningssystemet. Detta består nämligen av slingor 
av 38” kopparrör i tak. Rören lägges i kontakt med 
sekundärbalkarnas stålskal (fig. 8) så att dessa 
komma att i sin helhet tjänstgöra som radiatorer. 
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Fig. 5. Yttervdggsektion. 


Fig. 3. Plan av smalhustypen. (Byggnadslagen fordrar två trapphus). 


Fig. 4. Plan av punkthusty pen. 
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Fig. 6. Plansektion av 
8"" yttervägg. 


Fig. 7. Plansektion 
av I01/,’’ ytlervägg. 


Fig. 8. Sektion av 
sekundarbalk med ar- 
mering samt ledning- 
ar för värme och elek- 
tricitet. 


Nar slingorna gar vinkelratt mot sekundarbalkarna, 
läggas de i lattbetongplattornas V-formade fogar 
och blir således täckta av betongen som senare gju- 
tes i fogarna. Genom att utnyttja stalskalen som ra- 
diatorer, ar det till fyllest att lagga slingorna sa glest 
som med ca 90 cm i stället for vanliga ca 30 cm. 
Därigenom sparas åtskilligt med rormaterial. Genom 
att tillåta ett större temperaturfall i systemet än 
vanligt kan man spara genom användande av mindre 
dimensioner i stigarledningar och svagare pumpar. 

En fördel hos detta system är den snabba anpass- 
ningen till varierande yttertemperaturer. Vid varm 
väderlek köres systemet med kallt vatten för att kyla 
ned lägenheterna. 

Trapporna utföras med raka lopp. De monterings- 
färdiga stegen uppbäras dels av trapphusväggen, dels 
av ett för båda loppen gemensamt 25 X 8 mm platt- 
järn med påsvetsade vinkeljarn som löper som en 
sammanhängande spindel genom alla husets våningar 
och även uppbär det fastsvetsade räcket av rör (fig. 
9). 

Trapphusomslutande och lägenhetsskiljande väggar 
utgöras av 10 cm lattbetongblock, vilka ha en så till- 
talande yta och så väl gjutna kanter, att de efter upp- 
murningen endast behöva överdragas med en tunn 
farghinna eller t. o. m. i vissa fall kunna lämnas obe- 
handlade. Övriga mellanväggar utgöras av ca 5 cm 
tjocka väggar av putsbruk som sprutas på ett metall- 
trådsnät, i vilket dörrkarmar av stål insättas, eller 
också utav tunna gipsplattor som uppsättas med syn- 
liga fogar (fig. 2). 

Där så kan ske utan olägenhet ur ljudisoleringssyn- 
punkt uppstallas 210 cm höga garderober eller för- 
varingsskåp såsom mellanväggar. 


I 84 Byggmastaren 1951, 11 


Fig. 9. Sektion av trappa. 


De vertikala ledningarnas placering och den sani- | 
tara armaturen med dess anslutningar ägnas stor 
uppmärksamhet i avsikt att åstadkomma högsta möj- 
liga grad av förenkling. Alla vertikala ledningar sam- § 
las om möjligt till två platser, kök och badrum. Väg- | 
garna göras där dubbla så att ledningarna kunna för- 
läggas i hålrummet. På dessa ställen kunna de mon- | 
teringsfärdiga lättbetongplattorna ej. användas utan 
bjälklagsplattan närmast den ledningsförande väggen 
får gjutas. I samband med badrummets ledningsfö- 
rande vägg utföres ett vertikalt schakt genom vilket 
hela lägenhetens evakuering sker via badrummet. 


Uttag för el-ström i tak förekommer ej. Elled- 
ningarna läggas i sekundärbalkarnas skal och lätt- | 
betongplattornas fogar. 


Sekundärbalkarnas c/c avstånd 90 em och lättbe- 
tongplattornas breddmått ger den modul som blir be- 
stämmande för hela byggnadens arkitektoniska och 
tekniska utformning. Det är förvånande hur denna 
skenbara bundenhet ger ej endast fullt tillräckliga 
möjligheter till variation utan t. o. m. kan verka nyt- 
tigt disciplinerande på planlösning och uppbyggnad. 


I USA har man (även i Chicago där klimatet är 
minst lika hårt som i Mellansverige) mindre ford- 
ringar på värmeisolering av ytterväggar och mindre 
krav på ljudisoleringen lägenheterna emellan än i 
Sverige, och man kanske ej begär samma goda finish 
på varje detalj som vi äro vana vid att göra. Man 
frågar sig om tiden ej är inne för oss att, åtmins- 
tone tillfälligt, ge efter en smula på alla dessa ford- 
ringar och därmed nedbringa byggnadskostnaderna 
för att undgå den utveckling av utrymmesstandar- 
dens nedskärning som vi nu äro på väg emot. 


